STANDARD FOR
PROJEK THANDLINGAR

For att skapa basta méjliga forutsattningar for ett framgangsrikt projekt ar
det viktigt att tidigt ha en samsyn pa de underlag som kommer att lamnas
till oss pa Martinsons. Utifran detta kan vi satta samman en optimal
projektgrupp, vilket bade sparar tid och bidrar till ett smidigare samarbete.

Nivan pa handlingarna kan variera, och for att tydliggora i vilket skede
projektet befinner sig i har vi tagit fram en standard dar handlingarna
delas in i fem nivaer. For att uppna en viss niva ska samtliga kriterier, bade
fran tidigare nivaer och den aktuella, vara uppfyllda.

Observera att fran och med niva 3 sker en forandring i ansvarsférdelningen
for konstruktionen, dar ansvaret évergar fran Martinsons till bestallaren.

MARTINSONS

POWERED BY HOLMEN



. . . . ) Uppstallnings- Mattsatta tillverk- Granskning
A-underlag K under_l_ag Dimensionering av IFC-modell Mont.age ritningar IFC p& ningsritningar tillverkningsrit-
med stomférslag stomme handlingar .. .
KL-tra IFC ningar

A-handlingar med styrande matt och Martinsons ansvarar for kon-
struktion av trastommen. Bestallaren férser Martinsons med A-hand-
lingar, inklusive styrande matt.Fxempel pa/eller styrande matt: Invan-
digt for fria hojder/funktion och yttermatt begransade av detaljplan.
Lastforutsattningar och andra krav ska vara dokumenterade.

M

Om det ar arkitektoniskt avgorande ska ytklasser och lamellriktning for
KL-tra specificeras.

K-handlingar inkluderas och Martinsons ansvarar for konstruktion av
trastommen. A- och K-handlingar innehaller ofta hanvisningar till var-
andra. Martinsons 6vertar da ansvar och har ratt att avvika fran angivna
dimensioner samt ansvarar vid behov for dimensioneringen.

« Konstruktionsansvar fér stommen aligger Martinsons.
 Martinsons hanterar utformningen av knutpunkter.
 Dimensioner faststalls av Martinsons.

K-handlingar i dwg-format samt IFC-fil och bestallaren har konstruktions-
ansvar av trastommen. Med IFC-fil och K-handling i dwg-format, stamplad
som bygghandling, kan Martinsons ta fram mattsatta tillverkningshand-
lingar. Bestallaren ansvarar for dimensioneringen och har helhetsansvar
for projekteringen. F6r mer information se niva.

I samrad med bestallaren ansvarar Martinsons for skivindelning, trans-
portstod samt projektering av lyfthal for KL-traskivor. Underlag for even-
tuella ljudlister ska inkluderas och om internt montage ska utforas i fabrik
ska separata ritningar bifogas.

Komplett IFC-fil och bestillaren har konstruktionsansvar for tras-
tommen. Med komplett IFC-fil stamplad som bygghandling och/eller
uppstallningsritningar (Bilaga 1), kan Martinsons ta fram mattsatta
tillverkningsritningar. Bestallaren ansvarar for dimensionering och har
helhetsansvar for projekteringen. For mer information se niva.

Mattsatta tillverkningsritningar fér limtrd och KL-trd samt att bestillaren
har konstruktionsansvar av trastommen. Bestallaren tillhandahaller tillverk-
ningsunderlag i dwg- och pdf-format samt materiallista med antal och littera
i Excel. Varje ritning ska innehalla sa fa balkar som majligt och ska vara
mojligt att kunna skriva ut i A3-format. Alla matt ska anges fran balkéanden
och ritningarna ska endast visa aktuellt limtra och/ eller KL-tra.

B = Bestallare M = Martinsons



NIVA 1

A-handlingar med styrande matt och Martinsons
ansvarar for konstruktion av trastommen

Bestallaren forser Martinsons med A-handlingar, inklusive styrande matt.

Exempel matt: Invandigt for fria hojder/funktion och yttermatt begransade av detaljplan.
Lastforutsattningar och andra krav ska vara dokumenterade. Om det ar arkitektoniskt
avgorande ska ytklasser och lamellriktning for KL-tra specificeras.

Uppstallnings- Mattsatta Granskning
K-underlag Dimensionering Montage- ritningar IFC tillverkningsritningar  tillverknings-
A-underlag med stomforslag av stomme IFC-modell handlingar pa KL-trd IFC for KL-tra ritningar
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NIVA 2

K-handlingar inkluderas och Martinsons
ansvarar for konstruktion av trastommen

A- och K-handlingar innehaller ofta hanvisningar till varandra. Martinsons 6vertar da ansvar och har ratt att avvika fran angivna dimen-

sioner samt ansvarar vid behov for dimensioneringen.

. Konstruktionsansvar for ssommen aligger Martinsons.
. Martinsons hanterar utformningen av knutpunkter.
. Dimensioner faststalls av Martinsons.

Uppstallnings- Mattsatta Granskning
K-underlag Dimensionering Montage- ritningar IFC tillverkningsritningar tillverknings-
A-underlag med stomférslag av stomme IFC-modell handlingar pa KL-tra IFC for KL-tra ritningar
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NIVA 3

K-handlingar i DWG-format samt IFC-fil och bestallaren
har konstruktionsansvar av trastommen

Med IFC-fil och K-handling i dwg-format, stamplad som bygghandling, kan Martinsons ta fram mattsatta
tillverkningshandlingar. Bestallaren ansvarar for dimensioneringen och har helhetsansvar for projekteringen.
Samtliga detaljer, infastningar och objektssmiden ska vara fardigprojekterade och redovisade i K-handling.
IFC-modell ar ej komplett och redovisar inte haltagningar, bearbetningar och skivindelning av KL-tra saknas.

Normalt framgar ej A-litteran av modell och bygghandlingar.

I samrad med bestallaren ansvarar Martinsons for skivindelning, transportstod samt projektering av lyfthal
for KL-traskivor. Underlag for eventuella ljudlister ska inkluderas och om internt montage ska utforas i fabrik

ska separata ritningar bifogas.

Uppstallnings- Mattsatta Granskning
K-underlag Dimensionering Montage- ritningar IFC tillverkningsritningar  tillverknings-
A-underlag med stomférslag av stomme IFC-modell handlingar pa KL-trd IFC for KL-tra ritningar
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NIVA 4

Komplett IFC-fil och bestallaren har
konstruktionsansvar av trastommen

Med komplett IFC-fil stamplad som bygghandling och/eller uppstallningsritningar (Bilaga 1), kan
Martinsons ta fram mattsatta tillverkningshandlingar. Bestallaren ansvarar for dimensioneringen
och har helhetsansvar for projekteringen.

Samtliga detaljer, infastningar och objektssmiden ska vara fardigprojekterade och redovisade i
bygghandlingarna. IFC-modell ar komplett och redovisar haltagningar, bearbetningar och skivin-
delning av KL-tra.

A-litteran framgar av modell och bygghandlingar. Alternativt tillhandahaller estéllaren uppstall-
ningsritningar (Bilaga 1) i DWG- och PDF-format samt tillhérande IFC-fil for projektet. Dartill ska en
Excel-fil med antal och littera bifogas.

I samrad med bestallaren ansvarar Martinsons for evt. transportstod samt projektering av lyfthal
for KL-traskivor. Underlag for eventuella ljudlister ska inkluderas och om internt montage ska utfo-
ras i fabrik ska separata ritningar bifogas.

Uppstallnings- Mattsatta Granskning
K-underlag Dimensionering Montage- ritningar IFC tillverkningsritningar tillverknings-
A-underlag med stomférslag av stomme IFC-modell handlingar pa KL-tra IFC for KL-tra ritningar

B = Bestallare M = Martinsons




NIVA S

Mattsatta tillverkningsritningar for limtra och KL-tra samt att
bestallaren har konstruktionsansvar av trastommen

ALLMANT
e PDF-ritningar, ett littera per ritning

e Materialspecifiktion Excel-fil

« Underlag i bade DWG- och PDF-format

« Underlaget ska rensas fran annat material, ex.

monterat smide

K-underlag Dimensionering
A-underlag med stomforslag av stomme

B = Bestallare M = Martinsons

LIMTRA

Endast bearbetade balkar kraver tillverkningsritning (Bilaga
2). Balkar med raka (90°) andar redovisas enbart i Excel-
filen, med undantag for balkar bredare an 215 mm som
alltid ska ha tillverkningsritning.

Materialspecifikation ska lamnas i en Excel-fil med an-
tal, matt, hallfasthetsklass och ytkvalitet. Uppgifter om
overhojning och styckeemballering ska anges dar det ar
aktuellt.

IFC-fil ar dnskvard om sadan finns.

Uppstallnings- Mattsatta Granskning
Montage- ritningar IFC tillverkningsritningar  tillverknings-
handlingar p& KL-trd IFC foér KL-trd ritningar

KL-TRA

IFC-fil kravs och ska innehalla A- och P-littera samt symbol
for lamellriktning.

Materialspecifikation ska lamnas i en Excel-fil med uppgifter
om antal, yttersta skiktets orientering (C/L), tjocklek/ dimen-
sion, antal skikt, hallfasthet, ytkvalitet per sida samt netto-
och bruttovolym (se Martinsons Materialguide KL-tra).

Montageordning ska redovisas, garna som lista eller skiss.

SMIDE

Alla smidesdelar ska ha en tillverkningsritning. Detta galler
bade det sammansatta smidet, dar hanvisning till ritningarna
for respektive ingdende part ska framga, och varje enskild del.
Ritningsunderlaget ska inkludera PDF fér sammansatt smide.
Separata ritningar i DXF (DWG) och PDF for de enskilda delarna.

Materialspecifikation ska bifogas i en Excel-fil och innehalla tva
delar:

 Forteckning 6ver det sammansatta smidet, dar féljande infor-
mation ska anges: Antal, Benamning, A-Littera, Ytbehandling,
Ritning, Utforandeklass, Vikt per styck samt Totalvikt.

« Specifikation av enskilda delar (skarfiler), dar foljande
information ska framga: POS (benamning for ingaende del av
det sammansatta smidet), Antal, Ingar i (vilket sammansatt
smide), Dimension, Material, Vikt per styck, Skarfil (filnamn eller
referens).
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